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Herrn Ing. Albert Schrey, 4052 lintqrf Bez* iHisseldorf , 
Sbttfried^Keller-Str. 45 _ — 

Warmedammendes Granulat 
Zur Warmedammung oder Warmei eolation werden porSse, organiache 
Oder anorganische St off e verwandt , sex es, daB diese nattirlich 
vorkommen, % wie beispielsweise Bimsstein Oder ktinstlich erzeugt 
werden, wie Blahtone,. geblahter Perlit, gesoliSumte Kunstharse 
od.dgl. Diese bekaimten warmedanimend en Stoffe Bind zum Tail nioht 
geniigend korrosionsf est , zum- anderen Tail sind sie verhaltsnismaBig 
teuer, weil entweder das Rohmaterial scliwer zu beschaffen ist, 
Oder, wie beispielsweise be! Biahtoneii,, zum Aufblahen und Brennen 
teuere Vorrichtungen erforderlich sind* . 

Es 1st bekannt, daU auoh Glas duroh Zugabe eines. BlahunitteXs 
geBChaumir werden kann* Dieses Sohaumglas wird iir Biaoken jierge- 
s tell-by die dann zu Flatten zersciinitten werden. Darartiges 
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Schaumglas ist sehr gut warmedammend, aber zur Herstellung d r 
Warmeisoiation unhequem zu handhaben* 

Gegenstand der Erfindung ist ein warmed&mmendes Granulat, dag 

„ - Aab . ... 

erfindung sgemafl aua b chaumglas besteht, Es i*t sich gezeigt, 

dafl Schaumglas leicht zu einem Granulat beliebiger Korngrofle : , . 
verarbeitet werden kazih, indem dem geschmolzenen Slas ein BISh-* 
mittel zugesetzt wird, und die Masse dann durch eine gelochte 
Platte fliefit, und die entstehenden Schaumglasfaden abgeschnitten 
werden. Das Abschneiden der Schaumglasfaden kann mitels einer 
zweiten gelochten Platte erfolgen, die an der ersten gelochten 
Platte mit moglichst geringem Abstand anliegt und gegen die 
erste gelochte Platte bewegt wird, beispielsweiee rotiert Oder 
sioh hin- und herbewegt. Das Abschneiden der Schaumglasfaden 
kann aber auch mittels unter der gelochten Platte angeordneter, 
sich bewegender, insbesondere rotierender Messer erfolgen. Tim 
die so gebildeten Schaumglaskorner , die noch weich und klebrig 
sind, moglichst schnell abzukuhlen und ein zusammenkleben zu ver- 
hindern, werden sie zweckmaflig durch einen &egenluftfltrom wahrend 
des Herabfallens abgekiihlt. ZusStzlich kann, urn ein Zusammen- 
kleben zu verhindern, der Kiihlluft ein mineraiischer Stau^ bei- 
spielsweise feingemahlener Kalkstein, Oder f eingemahlen^e s Sili.- 
katgestein zugesetzt setn. ^ieser moglichst f eink5rnige / mine- 
raliBche^ Staub klebt an der Oberflache der weichen Karner. an. : 
und. yerhindert das Zusammenkleben, selbst wenn sich zwei .ober- 
fiachlioh noch nicht erhartete. KBrner beruhren. .. / 

Als Biahmittel zur Herstellung des Schaumglas es konnen die zu 
diesem Zweck bekannten Biahmittel z.B. K'ohle verwendet werden. 
Es hat sich gezeigt, dafl ein besonders gut geeignetes Biahmittel 
Aluminium ist, dafl. d r &lassclu8Lzer als Aluminiumpulver zuge- 
setzt Oder in den. Schm lzof en. als fliissiges Aluminium eingediist* 
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wird* Die Verwendung von Aluminium als Bishmittel ist dabei 
nioht auf die Herstellung von Schaumglasgranulat heschrankt, Bon- 
der* kann auoh als Biahmittel bei der Herstellung von Schaum- 
glaeblBcken verwendet werden. 

Dae Granulat gem&S der Erflndung hat. / den Vorteil, dai das Sob- 
material leioht und billig zu beschaffen iet, da jedes beliebige 
Glaa, auch Glasscherben, werwendet werden kamu Es 1st korrosions- 
f eat und zur Herstellung von Warmeiaolationen befuemer au hand- 
haben als Schaumglasplatten. Insbesondere kann das Granulat nach 
der Erf indung als Sohuttgut zur Herstellung yon Warme isolations* 
verwendet werden, beispielsweise durch Einfiillen, des Granulates 
in W&nde Oder Peoken, 

Die Prttfuttg eines Schaumglasgranulates nach der Erfindung ergab 
folgende Wertex : . 

bei einer Mitteltemperatur von 30 0 . 3 

Baumgewioht = 330 kg/m 

Feuohtigkeitsgehalt • „ " ?W J. \ 

Wasserdiffusionswiderstand R a = 1700 

Wasserdampfleitzahl ■ = 0,87.10 g/m.h.mmHg 

Vielfaeh ist jedooh die Anwendung eines Granulates unzweckmafllg. 
In diesen fallen kBnnen aus dem Schaumglasgranulat warmedammende 
Formkbrsper- unter Zugabe eines Bind emit tela hergest ellt werden. 
Dabei kann entweder das Bindemiitel in soloher Menge verwendet 
werden/ dafi die ZwisohehrSume zwischen den Schaumglaskernern 
vallstSndig ausgefullt werden, oder es wird nur soviel Binde- 
mittel verwendet, da8 die SchaumglaskSrner lediglich mitein- 
ander verkittet werden, zwischen den Schaumglaskornerh aber noch 
Hohlraume verbleiben. Auf diese Welse entstehen besonders 
leichte.aber doch weitgehend druckfeste PormkSrper mit hohem 
warm dammvermogen. Ai.a. Bindemittel kbnnen alle bekannten Binde- 
mittel, insbesondere. Zement, Wasserglas, Kunstharze oder Bitumen, 
verwendet werden. 
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Ein Schaumglasbetoh gemafl der Erfindung wurde folgendermaflen 
hergestellt: . 

Das Misohungsverhaltnis Zement : Glasgranulat betrug 1x5 j 
auf ein Kubikmeter fertige Masse wurden 2 kg eines handelsttblichen 
Stickstoff abspaltenee Blahmittels (im Handel unter der Be- 
zeichnung Iporit) und 8 1 Wasserglas zugesetzt. Difc Misohung 
wurde gutjdurohmisoht und w&hrehd des Durchmischens in Pormen 
gegossen. Durch die Zugabe des Blfihufittels wird die Masse aufge- 
lockert und das spezifische G e wicht weiter vermindert. Das a^be- 
bundene Endprodukt hat ein speiifisches Gewicht von 0,4 bis 0,5 
bei einem Porengehalt von etwa 80 ^ie ^uckfestigkeit betrSgt 
60 bis 80 kg/cm 2 . 

Werden die w&rmedammenden ^ormkorper mit einem solchen Bindemittel- 
gehalt hergestellt, dafl die Zwischenraume zwischen den Sohaum- 
glaskornern nicht vollstandig ausgeftlllt sind, so kbnnen auch 
diese Pormgeber, wie dies beispielsweise beim Yerlegen von 
Rohrleitungen die warme Oder heifle Medien ftihren, notwendig ist 
wasserdicht gemacht werden. Dies kann beispielsweise bei der 
Verwendung von Bitumen als Bindemittel dadurch geschen, dafl die 
PormkSrper in wasserdampfbeheizten Gormen gepreBt werden, wobei 
an der Auienseite das Bitumen soweit erweioht, dafl es. eine glatte 
porenfreie Oberflache bildet. Werden die PormktSrper so herge- 
stellt, dafl die Oberflache nicht porenfrei ist, beispielsweise 
durch Pressen in kalten Pormen, so kSiinen die^ormkiJrper durch 
Behandlung mit hydrophoben Stoff eh wasserabweisend impragniert 
werden. A ls solche hydrophobe Stoffe kommen beispielsweise 
Metallstearate, wie Aluminium, Barium-, Blai-, Oalzium- Zink-, 
Kalium- oder Natriumstearat Oder Triathanolaminstearate in 
Betracht. Auch andere wasserabweisende Stoffe, wie beispielsweise 
SilikonBle,. sind verwendbar.. 
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B Bonders zweekmaBig.ist es, das Schaumglasgranulat zuerst mit 
Bitumen zu impragnieren derart, daB jedes einzelne Schaumglas- 
korn mil; inem Bitumeniiberzug versehen 1st, das Granulat selbst 
aber nooht achttttfahig ist und diese Masse warm oder kalt unter 
Biitteln in Pormen zu verpressen. Dabei kann die Impragnierung mit 
einem vasserabstoBenden Mit tel. beispielsweise mit einem Stearat, 
vor oder naoh dem Verpressen. vorgenommen werden. Da die Metall- 
stearate feste Stoffe sind, die in Pulverform aufgebracht, bei- 
spielsweise eingeblaseijoder aufgeetaubt werden, wird bei Im- 
pragnierung nach dem Verpressen nur eine Schicht begrenzter 
Bicke impragniert. Es hat sich jedodh ergeben, daB dies gentigt, 
urn auf Grund der Kapillardepression das Eindringen von Waaser 
in den Pormkorper zu verhindern. Zur ErhBhung der Pestigkeit 
kSnnen vor de^ Verpressen dem Granulat langf aserige , organische 
Oder anorganische Zuschlagstoff e zugesetzt werden, die zweck- 
maBig ebenfalls vorher mit Bitumen impragniert werden. Als 
organisohe, langf aserige Zuschlagstoff e kommen beispielsweise 
Stroh, Tierhaare oder Kunststoffasern in Betracht. Als anorganische 
langf aserige Zuschlagstoff e kb'nnen beispielsweise Glasfasem, 
Steinwolle oder Asbestfasern verwendet werden. Die auf diese 
Weise hergestellten Pormkorper haben geringes Gewicht, hohe 
Warmedanmiung, sind korrosionsbestandig und weitgehend durck- und 
stoBfest. 

Baa Schaumglasgranulat nach der Erfindung ist als sohiittfahiges 
Granulat besonders geeignet zur Plaohdachisolierung, fur sohwimmen. 
de Estriohe, fiir Heizkanale in Hochbauten und ganz allgemein zur 
Warme- und B ohallisolation bei Hochbauten. In Porm gepreflter 
PormkBrper ist das Schaumglasgranulat gemaB der Erfindung be- 
sonders geeignet zur Warmeisolation im B Q den verlegter, warme 
oder heifce Median ftihrender Hohrleitungen, beispielsweise fiir-. 
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die ohrleitungen von Jernheizwerken Oder fiir Rohrleitungen,. die 
gegen aufler^Semperatureiriwirkung geschtttzt werden sollen, 

Als Sohaumgals-Beton eignet es sich zur Herstellung von Bau- 
elementen geringen Ge miooheo und hoher Druokf estigkeit , die 
zur ErkShung der Zugfestigkeit in iiblicher Weise stahlarmiert 
sein konnen. . 

In alien dieaen Anwendungsf ormen ergifet das Schaumglaagranulat 
eine sehr gute und mechanisch widerstandsfahige Warme- Oder 
Kalte-Isolation. 



Pat ent ansprtlche 
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Patentansprtlohe U96669 

1. Warmedammendes Granulat, daduroh gekennzeichnet. daB es 
aus Schaumglas be8teht. - 

2. Verfahren zur Heratellung eines warmedammenden Granulates 
naeh Anapruch 1, daduroh gekennzeichnet , daB dem geachmolzenen 
Glas ein B]imittel zugesetzt wird und die Masse dann durch 
eine gelochte Platte flieflt, und die entstehenden Schaumglaa- 
faden abgeachnitten werden* 

5. Verfahren zur Herstellung von Schaumglaa, insbesondere zur 
Herstellung eines warmedammenden Granulates, nach Anspruoh 1, 
daduroh gekennzeichnet , dafl dem gesehmolzeneri Glasy Aluminium 
in feinverteilter fester oder flussiger Form zugesetzt wird. 

4. Verfahren naoh AnBpruch 2 oder 3, daduroh gekennzeichnet, daB 
daB Abeohneiden mittels einer zweiten, gelochten Platte er- 
folgt, die gegen die erate, gelochte Platte bewegt wird. 

5. Verfahren naoh Anapruch 2, oder 3, daduroh gekennzeichnet, dafl.._ 
daa Abeohneiden mitteaj, sioh bewegender, insbesondere ro- 
tierender, Mesaer erfolgt. 

6. Anwendung einea Granulates nach Anapruch 1, als Sehiittgut ftlr 
TI&rmeiBOlation. 

7. Anwendung einea Granulate a naoh Anapruch 1 zur Heratellung 
warmedammender ?ormkorper unter Zugabe eines Bindemittela. 

8. Anwendung naoh Anspruoh 7, dadurch gekennzeichnet, dafl als 
Bindemittel Zement dient, dem ein Porenbildner zugesetzt ist. 
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